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Ofrecemos una solucion integral para todas sus necesidades de fundicién a presion, desde fundicion de
aluminioy zinc afabricacion de moldes en casa, mecanizado CNC de

La fabricacion de piezas mediante fundicion a presion es relativamente sencilla, ya que solo implica cuatro
pasos principales, lo que mantiene el coste incremental

Esta es una guia para que aprenda la fundicion a presion de aluminio para crear piezas de fundicion a presion
livianas y duraderas. Echale un vistazo.

Hay varias razones principales por las que los inversores se fabrican en forma de fundicion a presion de una
pieza: 1. Disipacion de calor superior: laestructurade fundicion a...

Después de todo € calor, la presion y e recorte, es el paso de acabado superficia el que hace que la pieza
parezca realmente lista para su uso, ya sea para un bloque de motor o

Existe una diferencia entre la fundicion a presion, fundicion de inversion y fundicion en arena. En este
articulo, aprendera sobre estas diferencias y obtendra una

Hay varias razones principales por las que los inversores se fabrican en forma de fundicion a presion de una
pieza: 1. Disipacion de calor

Ofrecemos una solucién integral para todas sus necesidades de fundicidon a presion, desde fundicion de
aluminio y zinc afabricacion de moldes

Las carcasas de motor fabricadas con aluminio pesan menos que la media, duran mas y tienen una excelente
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conductividad térmica. Descubramos cémo el proceso de fundicion a presion fabrica este

El metal fundido se transfiere a una camara de inyeccién y se inyecta en la matriz cerrada a una presion que
oscilaentre 1000 y 20.000 psi. La presion se mantiene

La fabricacion de piezas mediante fundicion a presion es relativamente sencilla, ya que solo implica cuatro
pasos principales, lo que mantiene el coste incremental por pieza bajo.

Existe una diferencia entre la fundicion a presion, fundicion de inversion y fundicion en arena. En este
articulo, aprendera sobre estas diferencias y obtendra una vision detallada del proceso de fundicion

¢Es posible integrar aetas de refrigeracion en la carcasa del inversor? Si, nuestro proceso de fundicion a
presion permite unaintegracion eficiente de estructuras disipadoras de calor.

Las carcasas de motor fabricadas con aluminio pesan menos que la media, duran mas y tienen una excelente
conductividad térmica. Descubramos como €l

El metal fundido se transfiere a una camara de inyeccién y se inyecta en la matriz cerrada a una presion que
oscilaentre 1000 y 20.000 psi. La presion se mantiene mientras el metal se solidifica. La

Componentes de aluminio fundidos con ata precision para sistemas fotovoltaicos: inversores solares,
almacenamiento de energiay soluciones de montgje. Certificados bajo lanormalSO 9001, entrega
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